IAWORY IGLICOWE ==

ZAWORY IGLICOWE

~

NUOVALLINE IV

Zawory iglicowe (inaczej: suwakowe, wzgl. pierécieniowo-ttokowe) zasadniczo sa przeznaczone i wykorzystywane
do wysokiej jakosci regulacji dtawieniowej. Regulacja odbywa sie w sposéb ptynny poprzez osiowy ruch ttoka
poruszanego za pomocg mechanizmu korbowego.

Ttok jest umieszczony w Srodku korpusu zaworu w specjalnie uksztattowanej komorze. Takie rozwigzanie wyklucza
ogranicza negatywne skutki wystgpienia kawitacji oraz powstawaniu nadmiernego hatasu. Prawidtowo dobrany
zawor nie powinien powodowac wibragji i hatasu spowodowanego przeptywem medium.
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NUOVALLINE I

IAWORY IGLICOWE

Przeptyw medium zachodzi poprzez strumien o przekroju pierscieniowym. Przekréj poprzeczny swiatta przelotu
ulega zmniejszeniu (patrzac od wlotu do wylotu) co powoduje wzrost predkosci przeptywu z jednoczesnym
spadkiem cisnienia. Dzigki takiej geometrii Swiatta przelotu, mogace ewentualnie powstac pecherzyki kawitacyjne
sg bezposrednio wyrzucane w $rodek strumienia wylotowego. Zaleznos¢ procentowego wzrostu natezenia
przeptywu w stosunku do zwiekszania stopnia otwarcia zaworu bliska jest liniowej, co utatwia ustawienie
pozadanego potozenia ttoka zaworu. Obstuga zaworu wymaga niewielkich momentéw obrotowych i jest
mozliwe z uzyciem zaréwno przektadni recznej, jak i napedow elektrycznych oraz hydraulicznych. Zastosowane
w mechanizmie elementy fozyskujace i prowadzace wykonane sg z brazu o duzej wytrzymatosci mechanicznej
i odpornosci na korozje. Wszystkie elementy ruchome oraz uszczelnienia mocowane sg w sposéb maksymalnie
upraszczajacy czynnosci konserwacyjne.

Specjalna konstrukcja kieruje ptyn w strone osi zaworu, gdzie strumien wyptywajacy uderza, rozpraszajac energie
i chronigc Scianki rury znajdujacej sie za zaworem.
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F560

ZAWORY IGLICOWE

ZAWORY IGLICOWE F560 DN80-DN150

CECHY KONSTRUKCYJNE

Armatura projektowana, wykonana i testowana zgodnie z normga EN 1074-5;

Wszystkie materiaty (w tym smary) zgodnie znorma EN 1074-1 i EN 1074-5 dopuszczone do kontaktu zwoda
przeznaczona do spozycia (woda pitng);

Monolityczny korpus wykonany z zeliwa sferoidalnego EN-GJS-500-7 (GGG-50);

Dtugos¢ zabudowy zgodnie z EN 558 szereg 15 (DN + 200 mm);

Wymiary kotnierzy zgodne z norma EN 1092-2, zgodnos¢ potaczenia z kotnierzami stalowymi wg EN 1092-1;
Sruby, podktadki wykonane ze stali nierdzewnej, co najmniej A2-70;

Przesuwny ttok zaworu wykonany ze stali nierdzewnej;

Prowadzenie ttoka na mocowanych do korpusu prowadnicach slizgowych z brazu;

Pierscien gniazda oraz pierscien mocujacy uszczelnienie wykonane ze stali nierdzewnej;

Wat oraz mechanizm korbowy przesuwu ttoka wykonany ze stali nierdzewnej;

Elementy tozyskujace wykonane z brazu;

Gtéwne uszczelnienie ttoka (umieszczone poza strefg oddziatywania strumienia) oraz uszczelka wargowa tto-
ka wykonane z odpornego na zuzycie poliuretanu HPU;

Powtoka ochronna czesci zewnetrznych i wewnetrznych epoksydowa, w kolorze niebieskim RAL5015, powto-
ka o grubosci min. 300 um, odpornosci na przebicie iskra elektryczng 3 kV, przyczepnosci min. 12 N/mm?;

Temperatura robocza od 0°C (z wykluczeniem zamarzniecia) do +90°C;
Minimalna dopuszczalna réznica cisnien: 0,2 bar;
Przytacze napedu (przektadni, sitownika hydraulicznego, pneumatycznego itp.) zgodne z ISO 5211.

WYKONANIA O WYSOKIEJ ODPORNOSCI KOROZYJNE)

Na zyczenie zamawiajgcego, w zwigzku z przewidzianym uzytkowaniem zaworu w srodowisku korozyjnym,
dostepne jest wykonanie o podwyzszonym standardzie odpornosci korozyjnej, co oznacza:

Thok, cylinder szczelinowy, pierscien gniazda, oraz pierscierh mocujacy uszczelnienie wykonane ze stali 1.4401
(AISI 316) lub 1.4404 (AISI 316L);

Wat oraz mechanizm korbowy przesuwu ttoka wykonany ze stali Duplex 1.4462;
Sruby, podktadki i nakretki ze stali A4-70.

Mozliwe réwniez niestandardowe wykonania, ustalane indywidualnie z zamawiajgcym.
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NUOVALLINE IV

IAWORY IGLICOWE

WYKONANIE STANDARDOWE

]

F560

i RICHIESTA,

ON REQUEST

i e
©
NR CZESCI MATERIALY (STANDARD) MATERIALY (HQ)
1 Korpus EN-GJS-400-15 EN 1563 (GS 400-15)* EN-GJS-400-15 EN 1563 (GS 400-15)*
3 Tiok 1.4301 EN 10088-3 (AISI 304) 1.4401 EN 10088-3 (AISI 316)
4 Korba 1.4028 EN 10088-3 QT850 (AISI 420 B) 1.4462 EN 10088-3 (DUPLEX)
5 | Widetki CC 333 GEN 1982 CuAl10Fe5Ni5-C (Braz) CC 333 GEN 1982 CuAl10Fe5Ni5-C (Braz)
6 Cylinder 1.4408+AT EN 10283 (AISI 316) 1.4408+AT EN 10283 (AISI 316)
7 Pierscien 1.4301 EN 10088-3 (AISI 304) 1.4401 EN 10088-3 (AISI316)
8 Wat 1.4028 EN 10088-3 QT850 (AISI 420 B) 1.4462 EN 10088-3 (DUPLEX)
9 Korbowod 1.4301 EN 10088-3 (AISI 304) 1.4401 EN 10088-3 (AISI316)
10 | kozysko zewnetrzne CC 333 GEN 1982 CuAl10Fe5Ni5-C (Braz) CC 333 GEN 1982 CuAl10Fe5Ni5-C (Braz)
11 | tozysko wewnetrzne CC 333 GEN 1982 CuAl10Fe5Ni5-C (Braz) CC 333 GEN 1982 CuAl10Fe5Ni5-C (Braz)
12 | Tuleja tozyska CC 333 GEN 1982 CuAl10Fe5Ni5-C (Braz) CC 333 GEN 1982 CuAl10Fe5Ni5-C (Braz)
13 Podktadka przytacza napedu | 1.4301 EN 10088-3 (AlSI 304) 1.4401 EN 10088-3 (AISI316)
16 | Sworzen 1.4301 EN 10088-3 (AISI 304) 1.4401 EN 10088-3 (AISI316)
17 | Sworzen 1.4028 EN 10088-3 QT850 (AISI 420 B) 1.4462 EN 10088-3 (DUPLEX)
18 | Cylinder (na zyczenie) 1.4301 EN 10088-3 (AISI 304) / 1.4306 EN 10088-3 (AISI 304L) | 1.4401 EN 10088-3 (AISI316) / 1.4404 EN 10088-3 (AISI316L)
23 | Uszczelka wargowa Elastomer poliuretanowy N-PU Elastomer poliuretanowy N-PU
26 | Gt pierscien uszczelniajacy | Elastomer poliuretanowy N-PU Elastomer poliuretanowy N-PU (EPDM na zyczenie)
31 Pokrywa 1.4301 EN 10088-3 (AISI 304) 1.4401 EN 10088-3 (AISI316)
41 | Nakretka 1.4301 EN 10088-3 (AISI 304) 1.4401 EN 10088-3 (AISI316)
50 | Sruby A2-70 EN ISO 3506-1 A4-70 EN ISO 3506-1
51 Sruby A2-70 EN ISO 3506-1 A4-70 ENISO 3506-1
52 | Sruby A2-70 EN ISO 3506-1 A4-70 EN ISO 3506-1
70 Podktadki A2-70 EN ISO 3506-1 A4-70 ENISO 3506-1
80 |Zawleczki A2-70 EN ISO 3506-1 A4-70 EN ISO 3506-1
90 Klin 1.0511 EN 10083-2 + QT (C40B) 1.4462 EN 10088-3 (DUPLEX)
91 Klin 1.4028 EN 10088-3 QT850 (AISI 420 B) 1.4462 EN 10088-3 (DUPLEX)
100 | Sruba oczkowa Stal ocynkowana A4-70 ENISO 3506-1
110 + | O-ring EPDM EPDM

* Powtoka epoksydowa min. 300 pm
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ZAWORY IGLICOWE

WYMIARY | WAGI

F560

O
1 I
B_ L
i L
PN10
DN 80 100 125 150
D mm 200 | 220 | 250 | 285
D1 tmm] 175 | 175 | 200 | 200
D2 mm] 19 19 19 23
B3 tmm 19 19 19 19
el (mm] 109 | 120 | 120 | 127
€2 [mm] 170 | 185 | 225 | 237
€3 [mm) 130 | 145 | 180 | 195
K tmm] 160 | 180 | 210 | 240
L' tmm 280 | 300 | 325 | 350
Otwory 8 8 8 8
Waga? kgl 31 38 41 78
PN40
DN 80 100 125 150
D mm] 200 | 235 | 270 | 300
D1 tmm] 175 | 200 | 200 | 200
D2 mm] 19 23 28 28
B3 tmm 19 19 | 235 | 26
el (mm] 109 | 120 | 120 | 127
€2 [mm] 170 | 185 | 225 | 237
€3 [mm 130 | 145 | 180 | 195
K tmm] 160 | 190 | 220 | 250
L' tmm} 280 | 300 | 325 | 350
Otwory [ 8 8 8 8
Waga? kgl 31 43 46 82

D1

PN16 PN25

DN 80 100 125 150 DN 80 100 125 150
D mm) 200 | 220 | 250 | 285 D imm 200 | 235 | 270 | 300
D1 tmm 175 | 175 | 200 | 200 D1 tmm] 175 | 175 | 200 | 200
D2 tmm) 19 19 19 23 D2 tmm] 19 23 28 28
B? imm 19 19 19 19 B3 (mm 19 19 19 26
el (mm] 109 | 120 | 120 | 127 el mm 109 | 120 | 120 | 127
€2 [mm] 170 | 185 | 225 | 237 €2 [mmi 170 | 185 | 225 | 237
€3 [mm] 130 | 145 | 180 | 195 €3 [mm 130 | 145 | 180 | 195
K tmmi 160 | 180 | 210 | 240 K tmm] 160 | 190 | 220 | 250
L' mm) 280 | 300 | 325 | 350 L' tmm 280 | 300 | 325 | 350
Otwory nn 8 8 8 8 Otwory [nr 8 8 8 8
Waga? kg] 31 38 41 78 Waga?kg | 30,5 | 38 46 82
PN64

DN 80 100 125 150
D mm) 215 | 250 | 295 | 345
D1 tmm) 175 | 200 | 200 | 200
D2 mm) 23 28 31 34
B2 tmm 31 33 37 39
el mm) 109 | 120 | 120 | 127
€2 [mm] 175 | 190 | 237 | 262
€3 imml 130 | 145 180 | 205 " odlegto$¢ od kotnierza do kotnierza zgodnie
K tmm] 170 | 200 | 240 | 280 2 iug;?;%ﬁ!iig%:gg&eg 15
L'om | 280 | 300 | 325 | 350 | 7 ORED AN d L oo PG powiarsch
Otwory for] 8 8 8 8 Bili\il ;J()Sé;IZD?\II?IZaEJS?cDaN?lSp(;J sl\g?:‘)a/?’kl\?%;ﬁ - powierzchnia
Wagaz kgl 35 55 80 108 uszczglniaqua typuB (w_ypuk’fa); PN25/PN40/PN64

- powierzchnia uszczelniajgca typu A (pfaska)
e
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F500

IAWORY IGLICOWE

ZAWORY IGLICOWE F500 DN200-DN1400

CECHY KONSTRUKCYJNE

Armatura projektowana, wykonana i testowana zgodnie z norma EN 1074-5;

Wszystkie materiaty (w tym smary) zgodnie z norma EN 1074-1 i EN 1074-5 dopuszczone do kontaktu z woda
przeznaczong do spozycia (wodg pitna);

Monolityczny korpus wykonany z zeliwa sferoidalnego EN-GJS-500-7 (GGG-50);

Dtugos¢ zabudowy zgodnie z EN 558 szereg 15 (DN + 200 mm);

Wymiary kotnierzy zgodne z norma EN 1092-2, zgodno$¢ potaczenia z kotnierzami stalowymi wg EN 1092-1;
Sruby, podktadki wykonane ze stali nierdzewnej, co najmniej A2-70;

Przesuwny ttok zaworu wykonany ze stali nierdzewnej;

Prowadzenie ttoka na mocowanych do korpusu prowadnicach slizgowych z brazu;

Pierscien gniazda oraz pierscien mocujacy uszczelnienie wykonane ze stali nierdzewnej;

Wat oraz mechanizm korbowy przesuwu ttoka wykonany ze stali nierdzewnej;

Elementy tozyskujace wykonane z brazu;

Gtéwne uszczelnienie ttoka (umieszczone poza strefg oddziatywania strumienia) oraz uszczelka wargowa ttoka
wykonane z odpornego na zuzycie poliuretanu HPU;

Powtoka ochronna czesci zewnetrznych i wewnetrznych epoksydowa, w kolorze niebieskim RAL 5015,
powtoka o grubosci min. 300 um, odpornosci na przebicie iskra elektryczng 3 kV, przyczepnosci min. 12 N/mm?;
Temperatura robocza od 0°C (z wykluczeniem zamarzniecia) do +90°C;

Minimalna dopuszczalna réznica cisnien: 0,2 bar;

Przytacze napedu (przekfadni, sitownika hydraulicznego, pneumatycznego itp.) zgodne z ISO 5211.

WYKONANIA O WYSOKIEJ ODPORNOSCI KOROZYINEJ

Na zyczenie zamawiajacego, w zwigzku z przewidzianym uzytkowaniem zaworu w $rodowisku korozyjnym,
dostepne jest wykonanie o podwyzszonym standardzie odpornosci korozyjnej, co oznacza:

Ttok, cylinder szczelinowy, pierscien gniazda, oraz pierscien mocujacy uszczelnienie wykonane ze stali 1.4401
(AISI 316) lub 1.4404 (AISI 316L);

Wat oraz mechanizm korbowy przesuwu ttoka wykonany ze stali Duplex 1.4462;
Sruby, podktadki i nakretki ze stali A4-70.

Mozliwe réwniez niestandardowe wykonania, ustalane indywidualnie z zamawiajacym.
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ZAWORY IGLICOWE

WYKONANIE STANDARDOWE

F500

w1y 0,

A RICHESEA oy
W FECILEST e

MATERIALY (STANDARD) MATERIALY (HQ)
1 Korpus EN-GJS-500-7 EN 1563 (GS 500-7)* EN-GJS-500-7 EN 1563 (GS 500-7)*
Korpus (dla PN = 40) EN-GJS-400-15 EN 1563 (GS 400-15)* EN-GJS-400-15 EN 1563 (GS 400-15)*
3 Ttok 1.4301 EN 10088-3 (AISI 304) / 1.4306 EN 10088-3 (AISI 304L) |1.4401 EN 10088-3 (AISI316) / 1.4404 EN 10088-3 (AISI316L)
3.R1 Podktadka blokujaca 1.4401 EN 10088-3 (AISI 316) 1.4401 EN 10088-3 (AISI 316)
4 Korba (DN200 - DN700) 1.4028 EN 10088-3 (AlSI 420 B) 1.4462 EN 10088-3 (DUPLEX)
Korba (DN800 - DN1400) S275JR EN 10025-2 (Fe430B)* 1.4462 EN 10088-3 (DUPLEX)
E Widetki (DN200 - DN300) 1.4028 EN 10088-3 (AISI 420 B) 1.4462 EN 10088-3 (DUPLEX)
Widetki (DN350 - DN1400) | 1.4028 EN 10088-3 (AISI 420 B) / 1.4462 EN 10088-3 (DUPLEX 2205) | 1.4462 EN 10088-3 (DUPLEX)
6 Pierscien 1.4301 EN 10088-3 (AISI 304) 1.4401 EN 10088-3 (AISI316)
7 Pierscien 1.4301 EN 10088-3 (AlSI 304) 1.4401 EN 10088-3 (AISI316)
8 Wat 1.4028 EN 10088-3 (AISI 420 B) 1.4462 EN 10088-3 (DUPLEX)
9 Korbowdd 1.4028 EN 10088-3 (AISI 420 B) 1.4462 EN 10088-3 (DUPLEX)
10/11/12 | Tuleja tozyska CC 333 GEN 1982 CuAl10Fe5Ni5-C (Braz) CC 333 GEN 1982 CuAl10Fe5Ni5-C (Braz)
13 Podktadka przytacza napedu | 1.4301 EN 10088-3 (AlSI 304) 1.4401 EN 10088-3 (AlSI316)
14/15 | Prowadnica slizgowa CW 307 GMEN 12165 (Braz) CW307G M EN 12165 Braz
17 Sworznie 1.4028 EN 10088-3 (AISI 420 B) 1.4462 EN 10088-3 (DUPLEX)
17.30 | Podktadki pod zawleczki 1.4401 EN 10088-3 (AISI 316) 1.4401 EN 10088-3 (AISI 316)
18 Cylinder (na zyczenie) 1.4301 EN 10088-3 (AISI 304) / 1.4306 EN 10088-3 (AISI 304L) | 1.4301 EN 10088-3 (AISI 304) / 1.4306 EN 10088-3 (AIS| 304L)
21 Podkfadki 1.4301 EN 10088-3 (AISI 304) 1.4401 EN 10088-3 (AISI316)
23 Uszczelka wargowa Elastomer poliuretanowy N-PU Elastomer poliuretanowy N-PU
26 Gt. pierécien uszczelniajacy |Elastomer poliuretanowy N-PU Elastomer poliuretanowy N-PU (EPDM na zyczenie)
27 Klin 1.4028 EN 10088-3 (AISI 420 B) 1.4462 EN 10088-3 (DUPLEX)
31 Pokrywa (DN200 - DN800) 1.4301 EN 10088-3 (AISI 304) 1.4401 EN 10088-3 (AlSI316)
Pokrywa (DN900 - DN1400) | Polimer POM 1.4401 EN 10088-3 (AISI316)
S0V | Sruby A2-70 EN ISO 3506-1 A4-70 ENISO 3506-1
70 Podkfadka blokujaca A2-70 EN ISO 3506-1 A4-70 ENISO 3506-1
80 Zawleczki A2-70 EN ISO 3506-1 A4-70 EN ISO 3506-1
90 Klin 1.0511 EN 10083-2 + QT (C40B) 1.4462 EN 10088-3 (DUPLEX)
100 | Sruba oczkowa Stal nierdzewna A4-70 EN ISO 3506-1
110+114 | O-Ring EPDM EPDM

* Powtoka epoksydowa min. 300 pm
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NUOVALLINE IV

F500
IAWORY IGLICOWE

WYMIARY | WAGI

D

PN10

DN 200 250 300 350 400 450 500 600 700 800 900 1000 1200 1400
D mml | 340 395 445 505 565 615 670 780 895 1015 1115 1230 1455 1675
D1 mm] | 200 200 200 250 250 250 250 250 250 250 250 250 250 250
D2 [mm] 23 23 23 23 28 28 28 31 31 34 34 37 41 44
B? [mm] 20 22 245 | 24,5 | 245 25,5 26,5 30 32,5 35 37,5 40 45 46
el mml | 160 164 185 200 230 235 245 318 310 325 350 360 425 475
e2 mm] | 273 300 352 410 440 470 500 563 647 700 753 815 1015 1128
e3 mm] | 228 255 295 335 365 395 425 488 572 625 678 740 900 1013
K mml | 295 350 400 460 515 565 620 725 840 950 1050 1160 1380 1590
L' mml | 400 450 500 550 600 650 700 800 900 1000 1100 1200 1400 1600
Otwory [ 8 12 12 16 16 20 20 20 24 24 28 28 32 36
Waga?  kkal 106 145 195 290 335 495 470 700 1000 1330 1725 2265 3530 | 5020

PN16

DN 200 250 300 350 400 450 500 600 700 800 900 1000 1200 1400
D mm] | 340 405 460 520 580 640 715 840 910 | 1025 | 1125 1255 1485 1685
D1 mm] [ 200 200 200 250 250 250 250 250 250 250 250 250 250 250
D2 (mm] | 23 28 28 28 31 31 34 37 37 41 41 44 50 50
B3 mm] | 20 22 24,5 | 26,5 28 30 31,5 36 39,5 43 46,5 50 57 60
el mml | 160 164 185 200 230 235 245 318 310 325 350 360 425 475
e2 (mm] | 273 300 352 410 440 470 500 563 647 700 753 815 1015 1128
e3 mm] | 228 255 295 335 365 395 425 488 572 625 678 740 900 1013
K mm] | 295 355 410 470 525 585 650 770 840 950 1050 1170 1390 1590
L mm] | 400 450 500 550 600 650 700 800 900 | 1000 | 1100 1200 1400 1600
Otwory [ 12 12 12 16 16 20 20 20 24 24 28 28 32 36
Waga?  kal | 106 145 195 290 335 495 510 750 1005 | 1330 | 1770 | 2290 | 3575 5030
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F500
ZAWORY IGLICOWE

PN25

DN 200 250 300 350 400 450 500 600 700 800 900 1000 1200 1400

D mml | 360 425 485 555 620 670 730 845 960 1085 | 1185 1320 | 1530 | 1755
D1 mml | 200 200 250 250 250 250 250 250 250 250 315 315 400 400
D2 mml | 28 31 31 34 37 37 37 41 44 50 50 57 57 62
B3 fmm] | 22 24,5 27,5 30 32 34,5 36,5 42 46,5 51 55,5 60 69 74
el mml | 160 164 185 200 230 235 245 275 310 325 350 360 425 475
e2 mm] | 273 300 370 410 440 470 500 563 682 735 778 840 1122 | 1270
e3 mm] | 228 255 295 335 365 395 425 488 607 660 703 725 900 1070
K mml | 310 370 430 490 550 600 660 770 875 990 1090 | 1210 | 1420 | 1640
L mml | 400 450 500 550 600 650 700 800 900 1000 | 1100 | 1200 | 1400 | 1600
Otwory | Ind | 12 12 16 16 16 20 20 20 24 24 28 28 32 36
Waga®? | kgl | 113 152 248 324 404 501 593 768 1190 | 1575 | 2160 | 2850 | 4090 | 6610

PN40

DN 200 250 300 350 400 500 600 700 800 900 1000 1200 1400
D mml | 375 450 515 580 660 755 890 995 1140 1250 1360 1575 1795
D1 mm] | 250 250 250 250 250 250 250 315 315 400 400 400 400
D2 mml | 31 34 34 37 41 44 50 48 56 56 56 62 62
B3 mm] | 30 34,5 39,5 43,5 48 52 58 64 72 76 80 88 98
el mml | 160 164 185 200 200 245 275 320 350 380 400 425 500
e2 mm] | 262 287 345 440 470 555 610 720 845 860 999 1169 1265
e3 mm] | 205 240 270 390 420 480 535 605 705 720 854 990 1120
K mml | 320 385 450 510 585 670 795 900 1030 1140 1250 1460 1680
L mml | 400 450 500 550 600 700 800 1000 1100 1200 1300 1500 1700
Otwory [ 12 12 16 16 16 20 20 24 24 28 28 32 36
Waga?  [kal 122 165 265 350 435 880 1090 1825 2710 3360 4260 6230 9530

PN64

DN 200 250 300 350 400
D [mm] 415 470 530 600 670
D1 [mm] 250 250 250 250 250
D2 [mm] 37 37 37 141 44
B3 [mm] 46 50 57 61 65
el [mm] 160 164 185 218 238
e2 [mm] 280 315 345 465 495
e3 [mm] 205 240 270 390 420
K {memd 345 400 460 525 585 ! odlegto$¢ od ko’mierza' do kotnierza zgodnie z norma EN 558,
U om | 400 | 40 | 50 | sss | 63 , 25 15 2 yiasanem BIGS0 or DNAO PG4, DN7OG
Otwory ford 12 12 16 16 16 3 Ec\;\if\%?gwﬁ)rggvx/pv?aotowy: PN10/PN16/PN25 — powierzchnia
Waga? kgl 150 195 285 490 640 3:;2;::::21222 tt))/gL:JAB(gg)S/E:)kia), PN40/PN64 - powierzchnia
e
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NUOVALLINE I

58

IAWORY IGLICOWE

F550

ZAWORY IGLICOWE F550 DN1600-DN1800

WYKONANIE STANDARDOWE

ARICHIESTA
OMN REQUEST

CZESCI MATERIALY (STANDARD) MATERIALY (HQ)
1 Korpus EN-GJS-500-7 EN 1563 (GS500-7)* EN-GJS-500-7 EN 1563 (GS500-7)*
3 Ttok 1.4306 EN 10088-3 (AlSI 304L) 1.4404 EN 10088-3 (AlSI 316L)
3.R1 Podktadka blokujgca 1.4401 EN 10088-3 (AlSI 316) 1.4401 EN 10088-3 (AlSI316)
4 Korba S275JR EN 10025-2 (Fe430B)* 1.4462 EN 10088-3 (DUPLEX)
5 Widetki 1.4301 EN 10088-3 (AISI 304) 1.4462 EN 10088-3 (DUPLEX)
6 Pierscien 1.4301 EN 10088-3 (AlSI 304) 1.4401 EN 10088-3 (AlSI316)
7 Pierscien 1.4301 EN 10088-3 (AISI304) 1.4401 EN 10088-3 (AISI316)
8 Wat 1.4028 EN 10088-3 QT850 (AISI 420 B) 1.4462 EN 10088-3 (DUPLEX)
9 Korbowdéd 1.4028 EN 10088-3 QT850 (AlSI 420B) 1.4462 EN 10088-3 (DUPLEX)
10 tozysko zewnetrzne CC 333 GEN 1982 CuAl10Fe5Ni5-C (Braz) CC 333 G EN 1982 CuAl10Fe5Ni5-C (Braz)
11 tozysko wewnetrzne CC 333 GEN 1982 CuAl10Fe5Ni5-C (Braz) CC 333 G EN 1982 CuAl10Fe5Ni5-C (Braz)
12 Tuleja tozyska CC 333 G EN 1982 CuAl10Fe5Ni5-C (Braz) CC 333 G EN 1982 CuAl10Fe5Ni5-C (Braz)
13 Podktadka przytacza napedu |1.4301 EN 10088-3 (AlSI 304) 1.4401 EN 10088-3 (AISI316)
14 Prowadnica slizgowa CW 307 GMEN 12165 (Braz) CW307G M EN 12165 (Braz)
15 Prowadnica slizgowa CW 307 GMEN 12165 (Braz) CW307G M EN 12165 (Braz)
16 tozysko osiowe CC 333 GEN 1982 CuAl10Fe5Ni5-C (Braz) CC 333 G EN 1982 CuAl10Fe5Ni5-C (Braz)
17 Sworzeh 1.4028 EN 10088-3 QT850 (AISI 420B) 1.4462 EN 10088-3 (DUPLEX)
17.30 |Podkfadka sworznia 1.4401 EN 10088-3 (AlSI 316) 1.4401 EN 10088-3 (AISI316)
18 Cylinder (na zyczenie) 1.4301 EN 10088-3 (AlSI 304) / 1.4306 EN 10088-3 (AISI 304L) | 1.4404 EN 10088-3 (AISI316L)
23 Uszczelka wargowa Elastomer poliuretanowy N-PU Elastomer poliuretanowy N-PU
26 Gt. pierscien uszczelniajacy |Elastomer poliuretanowy N-PU Elastomer poliuretanowy N-PU (EPDM na zycz.)
31 Pokrywa 1.4301 EN 10088-3 (AlSI 304) 1.4401 EN 10088-3 (AISI316)
292122 | Sruby A2-70 EN ISO 3506-1 A4-70 EN ISO 3506-1
80 Zawleczki A2-70 EN ISO 3506-1 A4-70 EN ISO 3506-1
90 Klin 1.0511 EN 10083-2 +QT (C40B) 1.4462 EN 10088-3 (DUPLEX)
91 Klin 1.4028 EN 10088-3 QT850 (AISI 420 B) 1.4462 EN 10088-3 (DUPLEX)
100 Sruba oczkowa Stal nierdzewna A4-70 EN ISO 3506-1
111+115 | O-ring EPDM EPDM

* Powtoka epoksydowa min. 300 pm

e
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IAWORY IGLICOWE

F550

WYMIARY | WAGI
- E2 -
ot _ e3
)
A ——A
I -__f..e-]u:,.) el ™
I 1
i
0O
S 8
L—I~0 a7k
B — ey
B L ~ DK _
PN10 PN16 PN25
DN 1600 1800 1600 1800 DN 1600 1800
D [mm 1915 2115 D [mm 1930 2130 D mm 1975 2195
D1 (mm) 320 500 D1 mm 320 500 D1 (mm] 320 500
D2 (mm) 50 50 D2 imm 57 57 D2 mm 62 70
B2 (mm] 49 52 B2 (mm] 65 70 B2 tmm 81 88
el mm 855 855 el mm] 855 855 el mmj 855 855
€2 mm 1610 1740 €2 [mm] 1610 1740 €2 [mm] 1610 1740
e3 mm 1365 1410 €3 [mm] 1365 1410 €3 [mm] 1365 1410
K tmmi 1820 2020 K tmmi 1820 2020 K mmi 1860 2070
L tmm 2300 2600 L tmm) 2300 2600 L tmm 2300 2600
Otwory [ 40 44 Otwory [nr 40 44 Otwory [ 40 44
Waga' kgl 10480 13850 Waga' (kg] 10500 14000 Waga' kgl 11000 16000

': uwzgledniono naped

kotnierz wlotowy/wylotowy: PN10/PN16/PN25 — powierzchnia uszczelniajaca typu B (wypukta)
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CHARAKTERYSTYKA HYDRAULICZNA
IAWORY IGLICOWE

STRATY CISNIENIA

STRATA CISNIENIA

Straty ci$nienia w zaworze iglicowym mozna obliczy¢ z nastepujacych zaleznosci:

AP =T xV2/(2g) [mH,0] (1)
AP = (Q/ Kv)? [bar] (1.6)

gdzie:

AP - strata cisnienia

Q - przeptyw medium [m3/h]

Kv - wspotczynnik przeptywu [m3/h]

v - predkos¢ przeptywu dla DN zaworu [m/s]
(- wspotczynnik strat miejscowych

Wspodtczynniki strat miejscowych oraz przeptywu odpowiednie dla danego stopnia otwarcia zaworu mozna
wyznaczy¢ (2.a):

C=C"xCy, (2.a)
Kv = Kv% x Kvs (2.b)

gdzie:

100 - wspotczynnik strat miejscowych zaworu w petni otwartego (do odczytania z tabeli nr 1) *

(% - procentowa zmiana spadku ci$nienia zalezna od zmiany stopnia otwarcia (do odczytania z wykresu nr 1)
Kvs - wspotczynnik przeptywu zaworu w petni otwartego (do odczytania z tabeli nr 1) *

Kv% - procentowa zmiana wartosci Kv zalezna od zmiany stopnia otwarcia (do odczytania z wykresu nr 2)

*) dotyczy zaworu w wersji standardowej, tj. bez dodatkowego cylindra; w przypadku zaworéw wyposazonych
w cylinder, wartos$¢ (100% powiazana jest z oznaczeniem cylindra, np. (100 zaworu wyposazonego w cylin-
der K20 wynosi 20

Tabela 1

ZAWORY IGLICOWE - CHARAKTERYSTYKA HYDRAULICZNA

F500

D/\B 80 | 100 | 125|150 |200| 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 600 | 700 | 800 | 900 | 1000 | 1200 | 1400 | 1600 | 1800

Kvs

[m¥/hl 1451203 | 310 | 430 | 678 | 1070 | 1550 | 2120 | 2785 | 3540 | 4395 | 6380 | 8750 | 11480 | 14580 | 18010 | 26020 | 35430 | 64100 | 81200

(100 3138|4043 |55|54 53|52 |52 |51 |51]50]| 49| 49 4,8 4,8 4,8 4,8 2,5 2,5

e
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CHARAKTERYSTYKA HYDRAULICZNA
IAWORY IGLICOWE

WYKRES 1
ZAWOR IGLICOWY
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CHARAKTERYSTYKA HYDRAULICZNA

ZAWORY IGLICOWE

KAWITACJA

Ryzyko kawitacji w zaworach iglicowych mozna oszacowac przez zbadanie warunku (3):

o > oL (3)
gdzie:
o - wspétczynnik kawitacji
oL - graniczny wspotczynnik kawitacji

Spetnienie powyzszego warunku oznacza brak ryzyka kawitacji.

Wspotczynnik kawitacji dla zaworu iglicowego mozna obliczy¢ z nastepujacych zaleznosci:

0=P,,/AP +V?/2g [mH,O] @
gdzie:
o - wspotczynnik kawitagji
Py - CiSnienie wylotowe [m H,0]
AP - strata cisnienia [m H,O]

v - predkos¢ przeptywu dla DN zaworu [m/s]

WYKRES 3

ZAWOR IGLICOWY
GRANICA KAWITACII

Standard

0,8

oL [--]

0,6 - K20

K50

0,2 ! ! | ! ! ! ! !
K100
e — : i K150
0,0 :

' 0% 10% 26% 36% 4(‘)% 5(:)% 6(.)% 76% 86% 96% 100%
Zamkniety Stopien otwarcia Otwarty
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GLOWNE RODZAJE NAPEDOW
ZAWORY IGLICOWE

GtOWNE RODZAJE NAPEDOW

’A

SILOWNIK PNEUMATYCZNY

PRZEKLADNIA PRZEKLADNIA
NIEPELNOOBROTOWA NIEPELNOOBROTOWA

RECZNA + NAPED ELEKTRYCZNY

L
=
-
&I
=>
o
=
=

ZAWOR IGLICOWY

SILOWNIK
HYDRAULICZNY
DWUSTRONNEGO
DZIAtANIA

MECHANIZM PLYWAKOWY

SILEOWNIK
HYDRAULICZNY
JEDNOSTRONNEGO
DZIALANIA

(]
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WYPOSAZENIE DODATKOWE
IAWORY IGLICOWE =

WYPOSAZENIE DODATKOWE

o

CYLINDER DOPROWADZENIE
SZCZELINOWY POWIETRZA

ATMOSFERYCZNEGO

ZAWOR IGLICOWY

NUOVALLINE I

PLYTA ROZPRASZAJACA

e
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WYPOSAZENIE DODATKOWE
IAWORY IGLICOWE

CYLINDRY SZCZELINOWE

Zawory iglicowe moga by¢ wyposazone w cylindry szczelinowe ze stali nierdzewnej, o ksztafcie i rozmiarach
szczelin specjalnie dobranych w celu uzyskania zamierzonego efektu rozproszenia strumienia wylotowego
wyptywajacego z zaworu medium na mniejsze promieniowe strumienie, skierowane ku osi rurociggu.
Poszczegdlne strumienie zderzaja sie ze sobg w poblizu osi rurociggu, dajac czeSciowe rozproszenie energii
kinetycznej wyptywajacego strumienia, co wykorzystuje sie do optymalnego dostosowania charakterystyki
regulacyjnej zaworu, jak i do zapobiegania kawitacji. Rodzaje cylindréw, ksztatty i wymiary szczelin dobierane
sg kazdorazowo w sposéb uwzgledniajacy warunki pracy oraz pozadang charakterystyke zaworu.
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NUOVALLINE I

WYPOSAZENIE DODATKOWE

TAWORY IGLICOWE

PLYTY ROZPRASZAJACE

W niektérych przypadkach rozpraszanie strumienia wyptywajacego z zaworu poprzez sam cylinder moze
okazac sie niewystarczajace, dlatego jako dodatkowy element stosuje sie odpowiednio zaprojektowang
perforowang ptyte rozpraszajaca. Liczba, $rednica oraz nachylenie otworéw dobierane sg indywidualnie
w sposob odpowiedni do oczekiwanej straty ci$nienia i pozadanej korekty charakterystyki zaworu.

v
£

)
1

T

1NN

1N

1

L

P —
)

Ptyta rozpraszajaca jako Ptyta rozpraszajaca na koricu rurociaggu
element dfawiacy na rurociaggu - wolny wyptyw
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WYPOSAZENIE DODATKOWE
ZAWORY IGLICOWE

URZADZENIA NAPOWIETRZAJACE

W sytuacji, kiedy w trakcie doboru wymiarowego oraz wersji zaworu iglicowego okaze sie, ze ryzyko kawitacji
na wylocie zaworu wiaze sie z podcisnieniem wystepujacym w tym obszarze, mozna tego ryzyka unikngé
poprzez zastosowanie urzadzenia napowietrzajagcego, o ksztatcie podobnym do tréjnika kotnierzowego,
zapewniajgcego zasysanie powietrza atmosferycznego do strumienia wyptywajgcego z zaworu. Podmieszanie
powietrza atmosferycznego likwiduje podcisnienie, zmniejsza ryzyko kawitacji, tym samym chronigc odcinek
rurociggu za zaworem. Urzadzenie napowietrzajgce stosuje sie przy ci$nieniach roboczych nie wiekszych
niz 2 bar. W razie potrzeby, do wlotu powietrza podfacza sie odpowiedni odcinek rurociggu doprowadzajacego
powietrze. Opcjonalnie urzadzenie napowietrzajgce moze by¢ doposazone w ttumik, tzw. AS SILENCER,
redukujacy hatas powstajagcy podczas zasysania powietrza do ok. 30 dB. Kompleksowe rozwigzanie
uzgadnianie jest kazdorazowo indywidualnie.

STANDARDOWE WYMIARY URZADZENIA NAPOWIETRZAJACEGO

DN Dn Du DN wlotu Dtugos$¢ zabudowy Waga [kg]
Zaworu pow. PN10/16 PN25 PN40 PN10/16
80 DN8O | DN100 | G171/4 180 180 180 10
100 DN100 | DN125 | DN50 250 250 250 16
125 DN125 | DN150 | DNso 250 250 250 26
150 DN150 | DN200 | DNes 280 290 300 30
y 200 DN200 | DN250 | DN8O 350 350 350 35
' A 250 DN250 | DN300 | DN125 400 400 400 80
W ] 300 DN300 | DN400 | DN125 450 450 450 100
B, 350 DN350 | DN450 | DN150 470 470 470 140
E E 400 DN400 | DN500 | DN200 460 485 550 170
450 DN450 | DN600 | DN200 550 550 570 205
) _ 500 DN500 | DN600 | DN200 600 600 620 245
A 1\.__ o a%allm N 600 DN600 | DN700 | DN250 680 680 765 340
= : | 700 DN700 | DN800 | DN300 750 750 / 350
800 DN800 | DN900 | DN300 800 800 / 490
900 DN900 | DN1000 | DN350 850 850 / 650
- 1000 | DN1000 | DN1200 | DN400 | 1000 1050 / 905
1200+ | DN1200 | DN1400 | DN400 950 | 1000 (**) / 1200
*=WLOT PODWOINY / **=DO UZGODNIENIA
WLOT POWIETRZA

Zawor iglicowy z urzadzeniem napowietrzajagcym
i ttumikiem SILENCER AS
(]
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GLOWNE ZASTOSOWANIA
IAWORY IGLICOWE

GtOWNE ZASTOSOWANIA

-

REGULACJA CISNIENIA | PRZEPLYWU

Zawory iglicowe umozliwiajg uzyskanie wysokiej jakosci regulacji dtawieniowej, dzieki czemu idealnie nadaja
sie do regulacji przeptywu oraz cisnienia, znacznie przewyzszajac pod tym wzgledem przepustnice
czy zasuwy. Zawory iglicowe stanowia réwniez znakomite rozwigzanie alternatywne dla zaworéw regulacyj-
nych membranowych, zwtaszcza ze wzgledu na ograniczony zakres $rednic nominalnych zaworéw membra
nowych oraz pewne ograniczenia eksploatacyjne ich stosowalnosci.

NUOVALLINE I

Regulacja przeptywu Regulacja cis$nienia

STEROWANIE POZIOMEM W ZBIORNIKU

Zawory iglicowe moga by¢ wykorzystywane do utrzymywania zadanego poziomu wody w zbiornikach,
na podstawie sygnatéw sterujgcych pochodzacych od czujnikdéw poziomu badz sterowane mechanizmem
ptywakowym.

Zawor iglicowy z sitownikiem sterowanym Zawor iglicowy z mechanizmem
sygnatem z czujnika poziomu ptywakowym

(]
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GLOWNE ZASTOSOWANIA
IAWORY IGLICOWE

Wolny wyptyw - rozpraszanie energii
wyplywajgcego strumienia

By-pass rurociggu gtéwnego

A« ZAWOR IGLICOWY BY-PASSU

Zawor iglicowy moze by¢ zastosowany jako:

« zawdr iglicowy by-passu do instalacji hydroenergetycznych w celu zabezpieczenia zespotu turbina-generator
lub podczas serwisowania turbiny;

+ zawor iglicowy by-passu napetniania rurociggu gtéwnego i wyréwnania cisnien.

Zawor iglicowy by-passu upustowego na Zawor iglicowy by-passu napetniania
wypadek koniecznosci zamkniecia doptywu rurociggu gtéwnego i wyréwnania cisnien

e
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GLOWNE ZASTOSOWANIA
ZAWORY IGLICOWE

B - OBIEKTY HYDROTECHNICZNE

Dzieki rozpraszaniu wyptywajacego strumienia, zawory iglicowe s armaturg doskonale nadajaca sie
do regulacji wyptywu wody z obiektéw hydrotechnicznych, jak zapory wodne. Wyptyw moze mie¢ charakter
zaréwno wyptywu wolnego (uwalnianego wprost do atmosfery), jak i poprzez przytaczony do zaworu odcinek
rurociagu.

NUOVALLINE I
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